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Geschichte des IFT

Prof. Georg Altmütter

Foundation of the Chair
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1816
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1911
Prof. 

Julius 

Urbanek

ñA future always needs a past.ò Odo Marquard
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1947
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Tschirff 1981
Prof. Helmar 

Weseslindtner

2009
Prof. Fritz 

Bleicher

1924

Training Workshop 1st Learning Factory

IUCCIM

Inter-University Center for

Computer Integrated Manufacturing

Training Workshop 

Hands-on training on different 

technologies like forming, chipping, etc.

1989
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WPK - Vienna 

Production

Engineering 

Congress 2016

Sept. 28th ï30th, 2016
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Veränderungsprozesse in der Industrie

Von der 1. Industriellen Revolution zur Ă4. Industriellen 

Revolution: Technologie eröffnet neue 

Technologieanwendungen

Ende des 18. 

Jahrhunderts

2. Industrielle Revolution
Einführung der Massenfertigung 

durch Arbeitsteilung auf Basis der 

Elektrizität

3. Industrielle Revolution
Nutzung der Elektronik und der IT 

zur Steigerung der Automatisierung

4. Industrielle Revolution
basierend auf Cyber-Physical-

Production-Systems und der 

intensiven Nutzung von Information 

Erster 

mechanischer

Webstuhl

1784

Beginn des 20. 

Jahrhunderts

Beginn der 

70er Jahre

Heute

1. Industrielle Revolution
Einführung der mechanischen 

Produktion durch Wasser- und 

Dampfkraft Industrie 1.0

Industrie 3.0

Industrie 2.0

Industrie 4.0
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